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ŘEZBÁŘSKÁ DLÁTA 
CARVING CHISELS 
Objednací číslo Profil ostří (vpich) © Číslo profilu 
Code Cutting edge profile © Profile No. 

8261 04 8271 12 8291 04 

08 16 08 4— 

12 20 12 ja 

16 30 16 16 

20 20 

30 30 

40 40 

50 50 


8262 04 827212 829204 


08 16 08 
12 20 12 
16 30 

20 

30 

40 


826304 8273 12 829304 
08 16 08 
12 20 12 
16 30 


8264 04 8274 12 829404 
08 16 08 
12 20 12 
16 30 


8265 04 8275 12 829504 
08 16 08 
12 20 12 
30 


NAREX BYSTŘICE 


Objednací číslo Profil ostří (vpich) Číslo profilu 
Code Cutting edge profile Profile No. 
8266 04 8276 12 8296 04 
08 16 08% , 
2 20 2 80 aš 
20 
16 30 <= [9] 
2 NÝ 
30 
40 
50 
4 
8267 04 U 
08 
1284 
8268 04 8278 04 8298 04 
08 08 08 V 
12 12 12 
ca. 60" 
8269 04 827904 8299 04 s“ 45 
08 08 08 tá ča 
12 j2 12 ĚÍ 
ca. 100“ 


Čísla v závorce odpovídají označení v katalogu 2002 - 2003 
Numbers in bracket correspond to the catalogue 2002 - 2003 marking 


Přiřazení velikosti rukojeti k šířce dláta 
Handle size allocation to the chisel width 


40 | 50 70 


2 | 34 ABiE ši 30 


NAREX BYSTŘICE 


ŘEZBÁŘSKÉ SOUPRAVY PROFI 


8680 00 SDÍLNÁ SOUPRAVA 
8PC CARVING SET 


Obj. čísl 
2 8680 00 


Obsah 
Content 


8262 12, 8295 04, 8296 04, 8268 08, 
8267 04, 8294 12, 8264 16, 8273 12 


8681 00 12DÍLNÁ SOUPRAVA 
12PC CARVING SET 


Obj. čísl 
js NR 8681 00 


Obsah 
Content 


8266 08, 8296 04, 8267 04, 8295 04, 
8264 30, 8294 12, 8265 20, 8268 08, 
8264 16, 8273 12, 8263 30, 8262 30 


CARVING SETS PROFI 


Čepele z chrom-křemíkové nástrojové oceli jsou 


zušlechtěny na tvrdost 58 t 1 HRc. 


Do jmenovité šířky 20 mm mají čepele délku 100 mm, Chrome-Silicon tool steel blades are treated 

větší šířky 125 mm. to the hardness 58 x 1 HRc. 

Dřevěné osmihranné rukojetě soudkovitého tvaru Blades have length 100 mm up to the nominal width 
ve standardním provedení bukové mořené. 20 mm and wider blades have length 125 mm. 
Jednotlivá dláta dodávána v papírových krabičkách. Wooden octagonal handles barrel shape in the 
Soupravy dlát dodávány v dřevěné kazetě. standard design, beech, stained. 

Po dohodě možno dodat také čepele bez rukojetí. Single chisels are supplied packed in paper boxes. 


Chisel sets are supplied in wooden cassettes. 
When agreed, it is possible to supply also chisel 
blades without handles. 
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RYDLA PRO DŘEVOŘEZ A LINORYT 
GRAVING CHISELS FOR WOODCUT AND LINOCUT 


823000  RYDLO PLOCHÉ Číslo profilu 
GRAVING CHISEL - FLAT Profile No. 
Šířka prac. části = 
Obj. čísl Profil 
mam 


823100  RYDLO KOSÉ OBOUSTRANNÉ 
GRAVING CHISEL - SKEW DOUBLE-SIDED 


Šířka prac. části = 
Obj-čslo: | Prom The width of the 2 an 22 
se Free working part m "mm 


meal we] 


823200  RYDLO DUTÉ 
GRAVING CHISEL - GAUGE 


Šířka prac. části E 
8 - The width of the m ha? 
working part 


E „M 


GRAVING CHISEL - GAUGE 


—- Šířka prac. části S 
Obj.číslo | Profil | 7 zam of the de 
Code Profile : i 
ye part 


823400 RYDLO DUTÉ 
GRAVING CHISEL - GAUGE 


Šířka prac. části M 
Obj. číslo | Profil The width of the ) PJ 3 
:« Fe working part s "mm 
70 


ETO KOZ KVH 


8235 00  RYDLO DUTÉ 
GRAVING CHISEL - GAUGE 


Šířka prac. části M 
obsa | z Bon! The width of the B 
Code Profile 
working part 


[es m 


823600 RYDLO ÚHLOVÉ 
GRAVING CHISEL — ANGULAR 


Šířka prac. části 
s em dk- The width of the k 
Code Profile 
working part 


M 
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8237 00  RYDLO VYBÍRACÍ Číslo profilu 
GRAVING CHISEL — HOLLOW OUT Profile No. 


Šířka prac. části 2 
Bhjčsko || Pronl The width of the ;i =D n 
Code Profile -T part mm 


SOUPRAVY RYDEL PRO DŘEVOŘEZ A LINORYT 
GRAVING CHISEL SETS FOR WOODCUT AND LINOCUT 


868300 SOUPRAVA RYDEL PRO DŘEVOŘEZ 5DÍLNÁ 
GRAVING CHISEL SET FOR WOODCUT- 5PCS 


Obj. číslo 
se 8683 00 | 
Obsah 
Content 
8230 00, 8233 00, 8234 00, 
8235 00, 8236 00 


8685 00 SOUPRAVA RYDEL PRO DŘEVOŘEZ 6DÍLNÁ 
GRAVING CHISEL SET FOR WOODCUT- 6PCS 


Obj. číslo 
sy 8685 00 
Obsah 
Content 
8230 00, 8233 00, 8234 00, | 
8225 10, 8235 00, 8236 00 


Čepele z chrom-vanadové nástrojové oceli jsou zušlechtěny na 61-62 HRc. 
Jejich délka zajišťuje dlouhou Životnost. 

Dřevěné rukojetě hřibovitého tvaru, bukové mořené, zezadu na spodní straně 
seříznuta ploška. 

Jednotlivá rydla dodávána v papírových krabičkách. 

Soupravy rydel dodávány v papírové krabici s průhledným víkem. 


Blades made from Chrome-Vanadium tool steel are treated to the hardness 
61-62 HRc. 

Their length ensures the long service life. 

Wooden handles mushroom shape, beech, stained, cut down the flat from behind 
on the bottom side. 

Single graving chisels are supplied in paper boxes. 

Graving chisel sets are supplied in the paper box with the transparent lid. 
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ŘEZBÁŘSKÉ NOŽE 
CARVING KNIVES 
8225 10 NŮŽ ŘEZBÁŘSKÝ VYŘEZÁVACÍ ŘEZNÁ HRANA 
CARVING KNIFE — CARVING o 
je EE 
822520. NŮŽ ŘEZBÁŘSKÝ ZAPICHOVACÍ ŘEZNÁ HRANA 
CARVING KNIFE - NECKING C 
EE / 
8225 30. NŮŽ ŘEZBÁŘSKÝ VRUBOŘEZOVÝ Pen mě 
CARVING KNIFE — NOTCHCUTTING 0 
Obj. číslo : 
Code mm mm 
822540. NŮŽ ŘEZBÁŘSKÝ PROHNUTÝ ŘEZNÁ HRANA 
CUTTING EDGE 


CARVING KNIFE - BENT 


Obj. číslo | E,==TT— 
Code Tal mm 


8225 40 45x12 


869100  4DÍLNÁ SOUPRAVA NOŽŮ 
4PC KNIFE SET 


Obj. čísl 
Cod 869100 


Obsah 


Content 


8225 10, 8225 20 
8225 30, 8225 40 


Čepele z mangano-vanadové nástrojové oceli jsou 
zušlechtěny na 60-62 HRc. Povrch je upraven 
černěním. 

Střenky dřevěné, bukové mořené. 

Jednotlivé nože dodávány v blister obalu. 
Soupravy nožů dodávány v dřevěné kazetě. 


Blades made from Manganese-Vanadium tool steel 
are treated to the hardness 60-62 HRc. 

Knife handles, beech, stained. 

Single knives are supplied in the blister packing. 
Knife sets are supplied in the wooden cassette. 
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ŘEZBÁŘSKÁ DLÁTA PRO DROBNOU ŘEZBU 
CARVING CHISELS FOR SMALL CURVING 


8240 18 DLÁTO PLOCHÉ Číslo profilu 
CHISEL — FLAT Profile No. 


Šířka prac. části j 
E 2 n The width of the ra —= 
odé rofi E = part ný mm < 


8241 12 DLÁTO DUTÉ 0 
CHISEL — HALFROUND GAUGE 


-» Šířka prac. části | ———— : 
m o prnáe | Thesvidíh ofthe | w« — 
jo rofile working part PM mm 4 [9] 


824213  DLÁTO DUTÉ PŮLKULATÉ 
CHISEL — HALFROUND GAUGE 


- Šířka prac. části | ———— : 
Ob álo | DroTL | The width ofthe | se a 
Pe rofile working part k mm 


824314. DLÁTO DUTÉ 
CHISEL - GAUGE 


n Šířka prac. části | ———— : 
Oko | roh | The widrh ofthe | — 
a rofile working part sí mm 


8244 15  DLÁTO DUTÉ MĚLKÉ 
CHISEL - SHALLOW GAUGE 


Šířka prac. části : 
ps zák pe The width of the JEP ES —Í 
OE rofilé BED5Y BA part Hmn“ = [6] 


8245 14  DLÁTO ÚHLOVÉ 
CHISEL — ANGULAR 


TA Šířka prac. části L : 
i k Fa 3 The width of the | s — 
ode rofile working part mí mm 4 


ca. 60" 


Materiál, tvrdost a balení je obdobné jako u řezbářských dlát profi viz strana 3. 
The material, hardness and packing is similar to carving chisels Profi — see page 3. 


8690 10 SDÍLNÁ SOUPRAVA PRO DROBNOU ŘEZBU 
8PC SET FOR SMALL CURVING 


Obj. čísl 
Code 869010 


Obsah 
Content 


8240 18, 8241 12, 8242 13, 


8243 14, 8244 15, 8245 14, 
8225 10, 8225 20 
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8137 NŮŽ ŘEZBÁŘSKÝ ZAŘEZÁVACÍ 
CARVING KNIFE — CUTTING IN 


Obj. číslo Obj. číslo 
Code Code 
| Materiál 


Material 


Nůž pravý Nůž levý 
Knife - right | Knife - left 


Cr-W-V 
NECH CO C TH CH 


Nůž dodáváme balený v papírové krabičce. 
The knife is supplied packed in the paper box. 


899600  KAPSÁŘ 
TOOL POCKET CARRIER 


Obj. číslo = Počet kapes Materiál 
Code Number of pockets Material 


Leather split | Tool pocket carrier is supplied without chisels. 
NABIDKA RUKOJETI 
HANDLES OFFER 


8850 RUKOJEŤ NA ŘEZBÁŘSKÁ DLÁTA 
HANDLE FOR CARVING CHISEL 


MATERIÁL: DŘEVO - DUB MATERIÁL: DŘEVO - BUK 
MATERIAL: WOOD - OAK MATERIAL: WOOD - BEECH 


Obj. číslo | <—-* E55 nikojeů Obj. číslo = =i | aleš 
Handle size Handle size 
(B sr 85 


Velikost Velikost 
rukojeti 5 rukojeti 
Handle size Handle size 


8850 41 | 145x21 


ae 6- 
NE EEE NOM KC BET 


Rukojetě dodávány bez jakékoliv povrchové úpravy. 
Handles supplied without any surface finish. 


8851 RUKOJEŤ NA ŘEZBÁŘSKÁ DLÁTA VELIKOST © 
HANDLE FOR CARVING CHISELS SIZE © 


Obj. číslo 3 m 
Materiál: bukové dřevo, mořené 
ča M“ Material: beech, stained 


8852 RUKOJEŤ NA RYDLA 
HANDLE FOR GRAVING CHISELS 


Obj. číslo y | 


Materiál: bukové dřevo, mořené 
895501 M Material: beech, stained 


mw 
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8257 PALIČKA ŘEZBÁŘSKÁ 
CARVING MALLET 


Obj. číslo Velikost seda Rozměry 
Code Size Nominal weight (£) Dimensions 
průměr 63 x 87 
8257 01 diameter 63 x 87 250 63x87 x250 
průměr 98 x 137 
diameter 98 x 137 98 x157x0 


Materiál: bukové dřevo, mořené 

Material: beech, stained 

8953 BROUSEK NA ŘEZBÁŘSKÁ DLÁTA 
SHARPENING STONÉ FOR CARVING CHISELS 


Obj. číslo Zrnitost Materiál 
Code Granularity Material 


8953 01 


8954  BRUSNÝ KÁMEN KOMBINOVANÝ 
COMPOUND SHAROENING STONE 


Obj. číslo Zrnitost Materiál 
Code Granularity Material 
hrubý 100 / jemný 320 korund (šedý) 
potobyj Tv rough / fine corundum (gray) 
02 | 125x50x20 střední 180 / velmi jemný 500 | spec. korund (růžový) 
middle / very fine spec. corundum (pink) 


8955  DIAMANTOVÁ BRUSNÁ DESKA 
DIAMOND SHARPENING DESK 


Obj. číslo Zrnitost Materiál 
Code Granularity Material 


895501 | 100x25x7 | Jemná diarant Šedý) 
Jine diamond (gray) 
hrubá diamant (žlutý) 


8956 BRUSNÝ KÁMEN ARKANSAS PŘÍRODNÍ 
SHARPENING STONE ARKANSAS - NATURAL 


Obj.číslo | „k pamene | Materiál 
Code y ka Material 
stone size 

arkansas 
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8695 00  4DÍLNÁ SADA BROUSKŮ ARKANSAS 
APC SHARPENING STONE SET - ARKANSAS 


Profily brousků 
Sharpening stone profiles 
u 1 
> 
7x26x 60 mm 5x 26x60 mm 6x26x 60 mm 5x 26x 60 mm 


Brousky dodáváme v blister obalu. 
Sharpening stones are supplied in the blister packing. 


8959 00  HONOVACÍ OLEJ SPECIÁLNÍ 
SPECIAL HONING OIL 


Obj. číslo 


8959 00 142 


Použití pro jemné ruční doostření na obtahovací diamantové desce a přírodních kamenech. 
To use for fine hand finish-sharpening on honing diamond desk and natural stones. 


VLOŽKA NA ČELISTI SVĚRÁKU 


VICE JAWS INSERT 
8702 | Vložka na čelisti HLINÍK 8702 Vložka na čelisti KOREK 
Jaws insert — ALUMINIUM Jaws insert — CORK 


Code Insert length Code Insert length 


8702 Vložka na čelisti PRYŽ 8702 | Vložka na čelisti PLSŤ 
Jaws insert — RUBBER Jaws insert — FELT 


Obj. číslo | Délka vložky Obj. číslo | Délka vložky 
Code Insert length Code Insert length 


Vložky jsou opatřeny magnetickým páskem, který zabraňuje padání z čelistí svěráku. 
Inserts are eguipped with magnetic belt that avoid falling-down of them from vice jaws. 
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Narex Bystřice vyrábí a dodává také řezbářská dláta EXTRA, 

ostatní řezbářská dláta a sady řezbářských dlát, 

která jsou uvedena v hlavním katalogu Narex Bystřice a jeho dodatcích. 
viz www.narexby.cz 


= = 


8109 18 o — 8920 00- 


8146 13 


NAREX Bystřice manufactures and supplies also curving chisels EXTRA, 
other curving chisels and curving chisel sets that are displayed in NAREX Bystřice 
main catalogue and its additions. See www.narexby.cz 


př 


Narex Bystřice vyrábí a dodává také struhy, 


které jsou uvedeny v hlavním katalogu Narex Bystřice. 
viz www.narexby.cz 


-> 


aj | 817210 


X By K třice r úanufacturéš and Supplies also úirňíno chisels = 
šok that are itplaved inNAREX Bystřice main catalogue.. 


E: „ See DEN 


NÁVOD NA OSTŘENÍ ŘEZBÁŘSKÝCH DLÁT, RYDEL A NOŽŮ PROFI 


1. 


Ostření: 

Řezbářská dláta a rydla mají vybroušen úhel břitu B (obr. 1) na 24 (+1)", řezbářské nože na 24 (+1)“. 
Broušením na obvodu kotouče (obr. 4) vzniká na hřbetu ostří žlábek (obr. 1), který usnadňuje doostření a ob- 
tahování (broušení do duta). 

V případě opotřebení ostří dlouhodobým používáním (obr. 2), nebo jeho poškození, přebrousíme čelo nástroje 
(plochu bez zkosení) elastickým kotoučem zrnitosti 120 a hřbet nástroje kotoučem s keramickým pojivem 
zrnitosti 80. Když se na břitu začne tvořit jehla (obr. 3), ostření ukončíme. Při broušení nástroj chladíme ve 
vodě. 


. Obtažení ostří: 


Nejdříve na diamantové brusné desce (obj. č. 8955 01), kterou navlhčíme speciálním honovacím olejem 
(obj. č. 8959 00), kruhovými pohyby (obr. 5) vytvoříme na hřbetu nástroje fazetku širokou asi 1 mm (obr. 1 
vpravo). Obtahování ukončíme po odpadnutí jehly vzniklé při ostření. 

Pokračujeme na brusném kamenu „Originál Arkansas“ (obj. č. 8956 00) stejným způsobem. Tím odstraníme 
poslední drobné nerovnosti. 

Obtažení ostří dokončíme zelenou lešticí pastou č. 2. Pastu naneseme na tvrdý plstěný kotouč a nástroj obtá- 
hneme z obou stran. Pro dláta nebo rydla úhlová a pro úzké profily použijeme kotouč kožený, který vytvaruje- 
me dle profilu nástroje a naneseme na něj pastu (obr. 6). Při obtahování nesmíme poškodit tvar ostří! 


„0 DETAIL A 2) © DETAIL A 


DETAIL A FAZETKA DETAIL A 


„„PACET 
„0 
DOOSTŘENÝ BŘIT 
VYOSTŘENÝ OBTAŽENÍM OSTŘÍ 


BŘIT a o NEŽÁDOUCÍ JEHLA NA OSTŘÍ 
FINGHED OFF OUTTING 
HONED-UP NESPRÁVNÉ ZAOBLENÍ OSTŘÍ ZADESIMABÍ FNEEDÍP 


CUTTING EGDE © EDGE 
AROUND HONING INODRRECPEDBE RADIVS ON THE EDGE 


VYOSTŘENÍ BŘITU OBTAŽENÍ OSTŘÍ NA DIAMANTOVÉ BRUSNÉ DESCE OBTAŽENÍ OSTŘÍ ZELENOU BRUSNOU PASTOU 
HONING-UP CUTTING EDGE EDGE AROUND HONING ON DIAMOND SHARPENING DESK EDGE AROUND HONING BY GREEN SHARPENING PASTE 


MANUAL FOR SHARPENING OF CARVING, GRAVING CHISELS AND 
KNIVES PROFI 


1. 


Sharpening: 

Carving chisels and graving chisels have ground out working part angle (picture I) to the 24 (x1)“, 
carving knives to the 24 (+1)“. The groove on the edge back is formed by grinding on the circumference of the 
grinding wheel (picture 4) and it makes final sharpening and honing of the working part edge easier (sharpe- 
ning to the concave shape). 

In case of edge wear out after long use (picture 2) or in case of the edge damage we can sharpen up the tool 
face (part without skew) by elastic wheel with grit 120 and the tool edge back by ceramic wheel grit 80. When 
the needle occurs on the edge (picture 3) we stop sharpening. Cool down the tool into water during shar- 


pening. 


. Edge honing: 


At first on diamond sharpening desk (order. No. 8955 01). Moisten the desk by special honing oil then make so 
Imm width facet by round moving on the edge back (picture 5). Stop honing when the needle from sharpening 
fell off. 

Continue on sharpening stone “Original Arkansas" (order. No. 8956 00) in the same way. By this way we will 
remove last small roughness. 

Honing of the edge will finish by green polishing paste No. 2. Apply the paste on the hard felt wheel and hone 
tool from both sides. For angular carving chisels or graving chisels and for narrow profiles we will use leather 
wheel that has to be shaped to the tool profile and we will apply paste on it (picture 6). Take care on the edge 
and do not damage it during honing! 


Germany 


Bystř 1ce Czech Republic 


Slovakia 


Austria 


Navštivte naši podnikovou prodejnu v ul. Dr. E. Beneše č. 349 v Bystřici. 
Visit our company shop at the address: street Dr. E. Beneše No. 349 in Bystřice city. 


Narex Bystřice s.r.o., 257 51 Bystřice u Benešova © 
Tel.: +420-317 793 311, +420-317 749 124, fax: +420-317 793 329 (a are 
E-mail: narex ©czn.cz, www.narexby.cz Made in Czech Republic 


